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Anlagenhbau




Anlagenhau

Enorme Leistung und Unabhéngigkeit von schwankenden Marktpreisen sind Vorteile
einer HIMEL Getreideanlage. Leistungsspitzen bei der Emnte, Reinigung, Trocknung,
Kiihlung und Bellftung oder Umwelteinflisse wie Schneelast, Erbebenzone und Statik
erfordern eine Planung vom Profi.
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Die weltweite Erfahrung von HIMEL zahlt sich fir Sie aus.

Schltisselfertig von der Planung bis zur Montage! Enorme Leistung bei tiberzeugender
Wirtschaftlichkeit und eine hohe Betriebssicherheit machen die GroRen von HIMEL
zum Wunschpartner tiber Jahrzehnte hinweg. Nicht umsonst sind wir einer der flihren-
den Anbieter in Europa mit weit tiber 1.000 Anlagen.




Getreidelagerung

Die richtige Lagerung von Getreide sollten Sie nicht dem Zufall iberlassen!

HIMEL Lagersysteme geben schlechtem Wetter und Schédlingen - ob Schimmel,
Ppr s Insekten oder Mausen - keine Chance! Sie nutzen den Raum optimal aus und er-
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y ~~._ | firdie Lagerung von Getreide oder meh-
‘ ligen Gltern mit 45° oder 60° Auslauf-

= el | richter. Einsetzbar als kleines Kompo-
, nentensilo oder als groRes Lagersilo mit
, } 1 Kapazitaten von 0,3m? bis 67m?.
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" GFK Silos...

Sind fiir die Mischfutterlagerung im Au-
. “\a_ | Renbereich geeignet. Sie werden am

[ #1 4 Trichterlibergang und am Deckel komplett
i & wasserdicht verschweifit und kénnen zu-
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AuBensilos...

™ sind in allen GroRen von 5-15000 Tonnen
lieferbar. Hchste Stahlglte verleiht un-
seren Silos die nétige Stabilitdt und eine
lange Lebensdauer.




Getreideforderung

~ | Alle Komponenten der HIMEL Produktpalette sind perfekt aufeinander abge-
stimmt, sodass sie zu einer leistungsfahigen Anlage fir hochste Anforderungen
zusammengestellt werden konnen. Lassen Sie sich von unseren Spezialisten
uber die Mdglichkeiten zur Forderung von Getreide, Schrot, Futtermittel oder Pel-
lets beraten.

Becherelevatoren

| Als zentrale Hohenférderer bis zu 39m
Hohe umsetzbar. Mit geringem Kraftbe-
darf erreichen sie Leistungen von 25 bis
120to/h. Auf Anfrage bis 250to/h. Stabile
| Antriebe und verzinkte Schachte garan-
| tieren eine lange Lebensdauer.

| sollte eine Wagenladung fassen und
B ohne héndische Nacharbeit zu befiil-
len sein. Uber die Annahmeleistung der
Fordergerate entscheidet die weitere Ver-
arbeitung. Frequenzumrichter optimieren
die Leistung.
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sind fir den Schiittguttransport geeigne-
‘W te Forderanlagen bei denen eine Kette

fl von Mitnehmern in einem Trog lauft. Sie
transportieren in allen Richtungen mit ei-
ner Leistung bis 120to/h.

dienen der Restentleerung von Rund-
silos. Sie sind mobil oder stationar

erhaltlich. Die Austragleistung 15to/h,
30to/h oder mehr.




Getreidegesunderhaltung

Fir Verkauf und Lagerung muss man Getreide aufbereiten und konservieren.
Auch bei guten Witterungsverhéltnissen wird Getreide gelegentlich mit héherer
Feuchte geerntet. Das Mindeste ist daher ein Vorreiniger und eine Beluftung.
Durch rasche Kihlung und Beluftung nach der Ernte haben auch Schadlinge
keine Chance.

rung der Lagerfahigkeit. Fiir problemati-
sche Bellftungssituationen kénnen auch
Kihlgerate eingesetzt werden.

Siebmaschinen bestehen aus einem
i | Einlaufbehalter einer Verteilstrecke und

g4 zwei bzw. vier Siebebenen. Das Obersieb
trennt Stroh und grobe-, das Untersieb
trennt feinste Beimengungen wie Unkrau-
ter, Sand und Schmutz ab.

Trocknung

Durchlauftrockner sind Dé&cherschacht-
trockner. Die Warmluft wird in einen
Warmlufterzeuger erwarmt und durch den
Warmluftkanal gefihrt. Unter permanen-
ter Durchmischung werden die Korner
gleichm&Rig mit Luft umstrémt und scho-
nend getrocknet.




Automatisieruny

Je nach AnlagengréRe und Wunsch bieten wir Ihnen von einfacher Handschal-
tung, Uber Verkettungsschaltungen bis zu SPS gestiitzten, vollautomatischen
Anlage mit Leer- und Vollmeldergestitzen Steuerungen an. Die einzelnen For-
deraggregate werden dabei, entsprechend der Forderwege zeitverzogert ein-
und ausgeschaltet.

s Schaltschrankbau

:ﬁﬁ—nm Eine zentrale Steuerung ist bei groRen
s Anlagen wichtig. HIMEL Schaltschranke

s sind perfekt auf die jeweilige Anlage ab-

gestimmt.

R & & emperatriberachuny

Von einer einfachen Temperaturmesslan-
ze bis zum Messgehange mit tragbarem
Datenlesegerat planen wir individuell. Auf
Wunsch auch mit Datenspeicher und PC
Software.




MAHL- & MISCHSYSTEME - GETREIDESYSTEME - LAGERSYSTEME - STROHSYSTEME - FUTTERMISCHWAGEN - STALLTECHNIK UND MEHR

IHR SPEZIALIST FUR FUTTER-AUFBEREITUNGS-SYSTEME

Zentrale:

D-72393 Melchingen
Mittelhofen 11

Tel.: +49 7126 9299 0
Fax: +49 7126 9299 1
verkauf@himel.de

Niederlassung:
D-17089 Weltzin

Lange Str 42a

Tel.: +49 3965 259110
Fax: +49 3965 259119

MADE IN GERMANY HN



